


Executive summary

Порівняння собівартості виробництва бензину Економія завдяки ActiPetrol

20 460 20 790

2 590 1 652
Високооктанова

присадка

Поточний стан

Низькооктанова
вуглеводна

основа

ActiPetrol

Біоетанол +
електроенергія

23 050
22 442

-3%

608 грн

0,45 грн

на кожній тоні продукту

на кожній літрі продукту



Поточний стан

А-95 з традиційною високо-
октановою присадкою (МТБЕ)

А-95 з додаванням біоетанолу • Стабільність характеристик бензину 
протягом тривалого часу

• Гарні екологічні характеристики МТБЕ

• Викока ціна МТБЕ
• Дефіцитність МТБЕ

• Доступність біоетанолу
• Нижча вартість біоетанолу в порівнянні 

з МТБЕ
• Відмінні екологічні характеристики 

біоетанолу

• Бензин є нестабільним та 
розшаровується із втратою товарних 
характеристик, або потребує коштов-
них емульгаторів, або осушення спирту



Новація ActiPetrol

А-95 з традиційною високо-
октановою присадкою (МТБЕ)

А-95 з додаванням біоетанолу
А-95 з додаванням біоетанолу + 

ActiPetrol



Новація ActiPetrol



Логіка взаємодії з виробниками палива

Формування 
ТЗ та 
розрахунок 
економічного 
ефекту для 
Замовника

Виготовлення 
установки з 
усією 
необхідною  
документацією

(є домовленість з 
ключовими 
постачальниками)

Доставка 
установки, її 
запуск на 
налагодження 
процесів

Навчання 
персоналу для 

роботи з 
установкою

Забезпечення 
гарантійного 

ремонту та 
сервісного 

обслуго-
вувавння

Забезпечення 
додатковими 

запчастинами, 
за 

необхідності



Наступні кроки

1 2 3

Найм працівників
та налагодження
зв’язків з
постачальниками

Реєстрація 
підприємства

Місяці

Випуск першої
установки ActiPetrol



Додаток 2: Ключові особливості 
технології ActiPetrol

Додаток 3: Експериментальні 
дослідження, що показують вплив 

технології ActiPetrol на октанове 
число

Додаток 4: Розрахунок фінансової 
успішності проекту

Додаток 1: Принципова схема 
технології ActiPetrol



Додаток 1

Є1 – ємність із бензиновою 
фракцією;
Є2 – ємність із спиртом;
Є3 – ємність-змішувач;
М – механічний привід 
мішалки;
Н – насос високого тиску;
Т – теплообмінник;
К – кавітаційна форсунка;
С – сепаратор



Можливість керування інтенсивністю 
механохімічної активації та впливати 

таким чином на якість палива з 
мінімальними енерговитратами

Проведення обробки за кімнатних 
температур, що не потребує додаткового 

обладнання та енерговитрат

Мінімальна кількість технологічних 
операцій для досягнення потрібного 

ефекту

Додаток 2



Додаток 3
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Додаток 4

6 000

1 900

1 500

1 750

300
350

Дохід Виробничі 
витрати

Оренда 
приміщення 

та комунальні 
платежі

Зарплата 
персоналу

Податки Маркетинг Прибуток

200

Виробництво = 20 установок в рік
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